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SCHWEIZ

in perfekter Balance.

Angesichts des steigenden Kosten- und Termindrucks,
des anhaltenden Fachkraftemangels sowie des un-
geahnten E-Commerce-Booms setzt die Logistik-
branche verstarkt auf effiziente, zukunftsweisende
Technologien. Roboter, fahrerlose Transportsysteme
und automatisierte Handling Systeme sind in mo-
dernen Warenlagern allgegenwartig. Hierfiir werden
kompakte, genaue, hochiiberlastbare Getriebe aus
dem Baukasten bendatigt.

Getriebe sind der Schiliissel fiir

innovative Automatisierungslosungen
Standardldésungen bieten wenig Aussicht auf Erfolg, zu
spezifisch sind die Herausforderungen. Gefragt sind
neue Ideen, innovative Ansatze und kreative Konzepte.
Es werden flexible und intelligente Systeme bendtigt,
welche unterschiedliche Prozesse und Bewegungsab-
laufe miteinander kombinieren und sich selbstandig
an andernde Situationen anpassen konnen. Getriebe
nehmen dabei eine Schlisselrolle ein. «Als Wandler
von Drehmoment und Drehzahl sind sie ein zentrales
Element im Antriebsstrang und haben entscheidenden
Einfluss auf die Leistungsfahigkeit und Effizienz der
Automationssysteme», macht Daniel Obladen, Head
of Sales General Industries bei der Nabtesco Precision
Europe GmbH, deutlich.

Die Logistik der Zukunft

Die Logistik ist ein Bereich, welcher bereits stark auto-
matisiert ist. Pakete werden automatisiert sortiert und
weitergeleitet. Die Daten der Waren werden zentral erfasst
und an die beteiligten Subsysteme (bergeben. Um den
hohen Anforderungen bezliglich Wirtschaftlichkeit und

Steigende Anforderungen

— Hoher Kostendruck

— Verkurzte Durchlaufzeiten

— Hohes Mass an Vernetzung der Systeme
— Autonomie

— Flexibilisierung der Handlingsysteme

— Hoherer Automatisierungsgrad

— Effizient in Ressourcen und Energie

— Hohe Qualitatsstandards

Produktivitat standzuhalten, muss die Logistik jedoch
noch flexibler und schneller werden. Neben einer Vielzahl
an technischen Herausforderungen zieht sich der Ruf
nach effizienteren Prozessen durch alle Bereiche der Lo-
gistik. Um die erhdhten Anforderungen an Produktivitét,
Flexibilitat und Autonomie zu bewaltigen und gleichzeitig
dem steigenden Zeit- und Kostendruck standzuhalten,
sind die Hersteller von Logistiklosungen gut beraten,
ihre bisherigen Ablaufe und Technologien genau unter
die Lupe zu nehmen, Innovationen zu wagen und die
Arbeitsschritte effizienter zu gestalten.

Effizienz dank Innovation und Automation

Die Logistik der Zukunft muss autonomer, effizienter
und umweltfreundlicher werden, um die steigenden
Anforderungen der Mérkte zu bewaltigen.

Die Getriebe spielen eine wichtige Rolle

in Maschinen und Anlagen

Es gibt viele Stellschrauben, an denen Systemanbieter
und Betreiber drehen kdnnen, um die Intralogistik effi-
zienter zu gestalten. Oft unterschatzt wird dabei die Be-



deutung der Getriebe. Die eingesetzte Getriebetechnologie
ist ein wichtiger Baustein in den Antriebssystemen von
Maschinen und beeinflusst dabei die Eigenschaften einer
Anlage wesentlich. Sie geben den Takt einer Anlage
vor und bestimmen die Leistungsfahigkeit. Arbeitet ein
Getriebe nicht prézise, nicht schnell genug oder nicht
zuverlassig so kann dies auch die Anlage nicht. Damit
werden Getriebe zum Schllisselelement von Maschinen
und Anlagen.

Die richtige Wahl des Getriebes bringt Fortschritt

In den peripheren Handling- und Positionieranlagen wer-
de heute vorwiegend Planeten- und Schneckengetriebe
sowie klassische Rundschalttische mit Schnecken-,
Kurven- oder Direktantrieben eingesetzt. Weit weniger
verbreitet sind innovative Technologien wie Zykloid-,
Wellgetriebe oder Kronenrad Winkelgetriebe. Dies ob-
wohl sie, wie zum Beispiel das Zykloidgetriebe, in zwei
Drittel aller Roboter zuhause und damit bereits in vielen
automatisierten Prozessen langst stark verankert sind.
Zykloid- oder Wellgetriebe bringen nicht nur Roboter son-
dern auch die Peripherie und weitere Anwendungen wie
Handlingsysteme, Pick-and-Place Losungen oder Scara
Systeme auf Touren. Kronenrad Royal® Winkelgetriebe
ermoglichen auf einfache Weise Mehrfachantriebe in
Zuftihreinrichtungen oder Hubsystemen.

Zykloidgetriebe: die Idealbesetzung

fiir vollautomatisierte Losungen

Zykloidgetriebe von Nabtesco ermdglichen schnelle und
prazise Positionierbewegungen mit hohen Traglasten
ohne Nachschwingen und stellen so ein punktgenaues
Platzieren und Positionieren sicher. Aufgrund ihrer Kon-
struktion sind sie deutlich steifer, dynamischer und
praziser als ublicherweise genutzte Drehtische sowie
Schnecken- und Standard Planetengetriebe. Zudem
kdnnen die Zykloidgetriebe eine deutliche Effizienz-
steigerung erzielen.

Werden Zykloidgetriebe fiir hochdynamische Handling-
und Positionieraufgaben eingesetzt, lassen sich er-
hebliche Effizienzsteigerungen erzielen. Fir einzelne

Prozessschritte bedeutet dies bis zu 40 % Zeitersparnis.
Die Zykloidgetriebe von Nabtesco werden heute bereits
weltweit in Uber 60 % aller Roboter eingesetzt.

Kronenrad Royal® Winkelgetriebe:

mehr Freiraum und Flexibilitat

Beim ersten Gedanken an Winkelgetriebe kann man
sich noch nicht vollkommen neue Antriebsmaoglichkeiten
vorstellen. Die Kronenrad Royal® Technologie ermdoglicht
jedoch Getriebeldsungen, welche mit herkémmlichen
Kegelrad Winkelgetriebe nicht moglich sind. So lassen
sich auf einfache Weise Winkelgetriebe mit einem Achs-
winkel zwischen 1 und 135° oder Mehrfachantriebe
umsetzen. Ein einziges langes Ritzel kann zugleich

Vorteile von

Kronenrad Royal® Winkelgetriebe

— Einfacher und kompakter Aufbau

— Wirkungsgrad bis zu 99 %

— Kostenglinstige Montage

— Mehrfachantriebe moglich

— Hohe Untersetzungen (bis zu 20:1)
— Achswinkel 90 bis 135°

— Getestet von 0,1 bis 1’000 kW

Abbildung 1:

Kompakte und robuste
Getriebe fiir die Logistik
(Quelle: adobestock.com,
Vanitjan, Nabtesco
Precision Europe GmbH,
Kohler + Partner GmbH)

Abbildung 2:
Kronenrad Royal®
als Mehrfachantrieb
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Abbildung 3:

Nabtesco Zykloidgetriebe
in Verpackungsmaschinen
(Quelle: Nabtesco
Precision Europe GmbH,
Kohler + Partner GmbH)

Vorteile von Zykloidgetrieben

fiir Handlingautomation

— Ubertragung von sehr hohen Drehmomenten
aufgrund hoher Beschleunigungen

— Schnelles und prazises Greifen sowie Ablegen
von kleinen und grossen Objekten

— Exakt ausgeflihrte Bewegungen auch bei hohen
Beschleunigungen und hohen Lasten

— Kompakter Aufbau fiir einfache Integration

— Kein Verschleiss Uber die Lebensdauer, somit
bleibt die Anwendung Uber einen langen
Zeitraum sehr genau

— Robust und widerstandsféhig gegen Stoss-
und Uberbelastung

Die Balance Drive AG basiert auf einer tGber 40 jahrigen Tradition in der
Antriebstechnik. Beim weltweit erfolgreichen Getriebespezialist werden kun-
denspezifische Getriebe oder auch Standardlésungen angeboten. Das Sortiment
umfasst neben den kompakten Zykloidgetriebe von Nabtesco auch spezielle
Schneckengetriebe von Cavex oder leistungsstarke Getriebe von DB Santasalo.
Einsatz finden Balance Drive® Getriebe in Anwendungen wie Automation und
Robotik, Luft- und Raumfahrt sowie Automobilindustrie und in Nahverkehrsmittel
wie Busse und Monorails.

Service von Balance Drive

— Innovative Getriebe vom Konzept bis zur Serienfertigung

— Prézisionsgetriebe flr Positioniersysteme, Automation und Robotik

— Drehtische, Servogetriebe, Zuflihrantriebe

— Berechnung, Entwicklung und Konstruktion von
massgeschneiderten Losungen

— Weiterentwicklung von bestehenden Antriebslosungen

— Service und Wartung von Getrieben 0,1 bis 1’000 kW

www.balance-drive.ch

mehrere Kronenrader antreiben. So kénnen mit einer
Welle beispielsweise mehrere Rollen eines Fordersystems
angetrieben werden. Hubsysteme mit Kronenrad Royal®
Winkelgetrieben ermoglichen eine kompakte Bauweise
mit nur einem Motor bei Wirkungsgrad > 98°.

Die Verzahnung der Kronenrad Royal® Technologie
hat einen unschlagbar hohen Wirkungsgrad. Zudem
kénnen in einer Stufe sehr hohe Untersetzungen
dargestellt werden. Zusammen mit dem kompakten
Aufbau sind dies ideale Eigenschaften flr einen sehr
kompakten, kostengtinstigen und effizienten Radantrieb
fur AGVs.

Das Getriebe als Informationsquelle

Zukunftig wird die Digitalisierung den Logistikprozess
deutlich effizienter gestalten. Die Daten der Waren und
Prozesse werden in Echtzeit kontrolliert und analysiert.
Die Systeme sind miteinander vernetzt und tauschen
die Informationen aus. So wird sich auch die Steuerung
der Anlagen weiterentwickeln. Heute schon lassen sich
durch digitale Modelle der Getriebe die Genauigkeit
sowie der Zustand Uberwachen. So kann die Bewegung
eines Roboters vorausschauend berechnet werden. Da-
mit lassen sich Kollisionen vermeiden und die Prazision
erhohen.

Durch einen digitalen Zwilling des Getriebes kann das
Verhalten in der Steuerung beriicksichtigt werden. Dies
liefert zudem Informationen tber den Zustand und die Be-
lastung des Getriebes. Diese Informationen beschreiben
nicht nur das Getriebe sondern auch die Anlage. So
konnen Informationen Uber Auslastung und Zustand live
analysiert und Uberwacht werden. Wartungsintervalle
kdnnen bedarfsgerecht geplant werden und mussen
nicht praventiv erfolgen. Dies senkt die Betriebskosten
und Stillstandszeiten.





